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(08302.3) 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Holzwerkstoffplatte, insbesondere Wand-, Decken- oder 
5 FuBbodenpaneele, mit einer Oberflachenbeschichtung. 

Holzwerlcstoffplatten, die bespielsweise aiis Spanplatten, hoch- oder mitteldichten Fa- 
serplatten oder dergleichen auf der Basis von Holz hergestellt sind, finden vielseitige 
Verwendimg. Sie werden als Fensterbanke oder Kiichenarbeitsplatten, vor allem aber 
10 als Paneele fur Mobelteile, z. B. Fronten, aber auch als Wand-, Decken- oder FuBboden- 
paneele eingesetzt. Haufig sind die Kanten mit einem Nut-Feder-Profil ausgebildet. 

Solche Flatten weisen meist eine dekorative Oberflache auf, die mit einem Kunststoff 
iiberzogen ist. Der Kunststoff soil einen besonders hohen Widerstand gegen mechani- 
15 sche, thermische und/oder chemische Beanspruchungen gewahrleisten. Abriebfe- 

stigtkeit, Bestandigkeit gegen Zigarettenglut und / oder Haushaltsreiniger sowie Wasser 
bzw. Dampf sind wesentliche Eigenschaften, die erfullt sein miissen. 

Wahrend bekannte Holzwerkstoffplatten den vorgenannten Beanspruchungen ohne 
20 weiteres widerstehen und mit den dekorativ gestalteten Oberflachen vielseitig einsetz- 
bar sind, so weisen sie mit Blick auf akustische Eigenschaften doch Nachteile auf, die 
sich bei der Kaufentscheidung durchaus als entscheidend erweisen konnen. Als beson- 
ders nachteilig erweist sich insbesondere bei Fufiboden-, Wand- und Deckenpaneelen, 
I - dass die Flatten bzw. Paneele den Raum- und Trittschall sehr ungiinstig beeinflussen. 
25 Der Gerauschpegel beim Gehen iiber solche Oberflachen (typisch: Laminatfussboden) 
ist sehr hoch und wird als unangenehm empfunden. Das fehlende Schalldampfungs- 
Vermogen dieser Wand- bzw. Deckenplatten oder -paneele gestaltet Raume unange- 
nehm laut. 

30 Es ist also Aufgabe der Erfindung, eine widerstandsfahige Holzwerkstoffplatte anzubie- 
ten, deren raumakustische Eigenschaften gezielt nach Vorgaben einstellbar ist. 

Das MaB an Schalldampfung. auch an Trittschalldampfong, soil je nach spaterem Ein- 

satz xmd Verwendungszweck der Holzwerkstoffplatte einstellbar sein, bis hin zu Wand- 
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oder Declcenpaneelen bzw. FuBboden, die sich als „gerauschlos" bezeichnen lassen, die 
also den weit uberwiegenden Teil entstehender Gerausche z. B. durch Schritte, Sprache 
und/oder Medien erzeugte Gerausche, dampfen. 

5 Neben dem Mai3 an Schalldampfung soil eine weitere raumakustische Eigenschaft ein- 
stellbar sein. Die Gerauschkulisse von Naturstoffen soil im Rahmen der Erfindung ge- 
zielt nachgebildet werden konnen. Die Gerauschkulisse, die z. B. bein^i Begehen von 
Naturstein, Kork oder Parkett entsteht, soil gezielt einstellbar sein. 

10 Die vorstehende Aufgabe wird gelost durch das Bereitstellen einer Holzwerkstoffplatte, 
insbesondere eines Wand-, Decken- oder Fufibodenpaneels mit einer mindestens ab- 
schnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, die mindestens eine Schicht aus 
Kunststoff aufsveist, deren Shore-Harte Abis zu 90, vorzugsweise bis zu 80, besonders 
bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 betragt. Diese Schicht wird im Folgenden als 

15 „Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte" bezeichnet. Die Shore-Harte wird nach DIN 
53505 getestet vmd macht eine Aussage liber die Harte von Priifkorpem xmd Erzeugnis- 
sen aus Elastomeren und Kunststoffen. Sie wird bestimmt durch das Eindringen eines 
definierten Probekorpers mit definierter Federkraft in die Oberflache eines Priifkorpers, 
hier einer Holzwerkstoffplatte mit einer Oberflache aus Kunststoff. 

20 

Bekannte Holzwerkstoffplatten sind mit einer mo^ichst harten Oberflache versehen, da 
harte Kimststoffoberflachen besonders widerstandsfahig gegen die genannten Bean- 
spruchungen sind. Die Harte der Oberflache ist jedoch nicht in jedem Fall erwiinscht, 
sei es, weil sich die Oberflache kalt oder glatt anfiihlt, sei es, weQ die Beschichtung sich 
25 bei spaterem Bearbeiten der Oberflache als sprode erweist. Da die Harte der Oberflache 
eine besonders gute Schallreflexion bzw. Leitung von Trittschall ermoglicht, wird das 
schlechte Schalldamm-Verhalten wesentlich durch diese Harte beeinflusst. 

Bei der erfindungsgemaBen Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte handelt es sich 
30 um eine im Vergleich zu bekannten Beschichtungen, z. B, Lackschichten, sehr weiche 
Schicht, Eine Schicht aus Kunststoff mit einer Shore Harte A von 90 oder weniger er- 
scheint dem Fachmann zunachst als nicht ausreichend belastbar fiir das Herstellen ei- 
ner widerstandsfahigen Holzwerkstof^latte, doch haben Versuche gezeigt, dass auch 
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Oberflachen mit sehr viel geringerer Harte die vorgenannten Bedingungen hinsichtlich 
der Widerstandsfahigkeit der beschichteten Holzwerkstoffplatte gegen mechanische, 
thermische und/oder chemische Belastungen gut erfiillen. 

5 Die Resistenz gegen die Einwirkung von Saxiren und/oder Laugen, Wasser, Olen und 
dergleichen sowie die Abriebbestandigkeit, insbesondere unter Einwirkung von Stuhl- 
roUen, ermoglichen es, die erfindungsgemaC beschichtete Holzwerkstoffplatte in dem- 
selben weiten Einsatzbereich zu verwenden, fiir den die bisher bekannten Flatten mit 
harten Oberflachenbeschichtungen geeignet sind. Dabei fallt -gerade unter mechani- 
lo scher Belastung- das wesentlich verbesserte Schalldamm-Verhalten der "weichen" 
Oberflache auf . 

Auch "weiche** Oberflachen aus Kunststoff mit geringer Harte sind lichtecht bzw. UV- 
bestandig. Die Oberflachenbeschichtungen sind in der Kegel transparent, um Dekore, 
15 die auf den Holzwerkstoffplatten aufgetragen sind, nicht zu verdecken. Es hat sich iiber- 
raschenderweise herausgestellt, dass durch eine Oberflache, die mit einer "weichen" 
Kunststoffbeschichtung versehen ist, die Tiefenwirkung des Drucks verbessert wird. 
Damit ergeben sich bessere MogUchkeiten zur dekorativen Oberflachengestaltung. 

20 Weiter hat sich vorteilhaft erwiesen, dass eine Oberflache mit geringerer Shore-Harte, 
die sich "weicher" anfiihlt, eine wesentlich bessere Trittschall- und Raumschalldam- 
mung ermoglicht. Dies ist insbesondere bei der Verwendung solcher Holzwerkstoff- 
platten mit Oberflachen geringerer Harte als FuBbodenpaneele, typisch: Laminatfuss- 
boden, von groBer Bedeutung. 

25 

Die Anmutung der erfindungsgemafien Oberflache ist nicht nur weicher, sie ist auch 
warmer xmd wird subjektiv damit als angenehmer empfunden. Auch dieser Parameter 
ist fiir die Verwendung der HolzwerkstoflFplatten von grofier Bedeutung. In Ravunen, die 
barfufi begangen werden oder in denen haufig auf dem Fufiboden gesessen wird, (Kin- 
30 der- imd Jugendzimmer, Tumsale, Gynanastik- und Therapieraume oder der^eichen) 
ist ein angenehmes, behagUches Raumgefiihl von besonderem Wert. 

Bevorzugt ist die mindestens eine Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte aus ther- 
moplastischem Kunststoff oder aus einer Mischung aus Kunststoffen, die mindestens 
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einen thermoplastischen Kxinststoff enthalt, hergestellt. Thermoplastische Kunststoffe 
lassen sich einfach verarbeiten und weisen eine Shore Harte A im vorgenannten Bereich 
auf. 

5 Alternativ kann die Schicht aus Kunststoff aus einem Polyolefin, einem reaktiven Po- 
lyolefin (FOR), einem Polyurethan (PU), beispielsweise einem Polymer- 
Diphenylmethandiisocyanat (PMDI) einem Ethylen-vinyl-acetat (EVA) oder einem 
Epoxid, vorzugsweise in Pulverform, hergestellt sein. Die Schicht kann auch aus einer 
Mischung der vorgenannten Stoffe oder aus einer Mischung von Kunststoffen unter 

lo Verwendung mindestens eines der vorgenannten Kunststoffe hergestellt sein. Zahlrei- 
che bekannte Pol3niiere und/oder Polymermischungen sind dem Fachmann gelaufig, die 
sich grundsatzlich fiir die Beschichtung der Oberflachen von Holzwerkstoffplatten eig- 
nen. Die erfindirngsgemaB ungewohnliche Auswahl des Kunststoffs nach der erreichba- 
ren Oberflachenharte im Bereich unter 90 Shore-Harte A, vorzugsweise unter einer 

15 Shore-Harte A von 80, besonders bevorzugt unter einer Shore-Harte A von 65, ganz 
besonders bevorzugt unter einer Shore-Harte A von 50, kann durch einfache Beschich- 
tungs- tmd Belastungs-Versuche ermittelt werden. Kimststoffe sind als reines Produkt 
und in Mischung sehr exakt in ihren Eigenschaften einstellbar, so dass die gewunschte 
Shore Harte A aber auch andere Eigenschaften wie Transparenz, Verarbeitungsbedin- 

20 gungen, Aushartezeiten, VertragHchkeit mit anderen Werkstoffen und dergleichen ge- 
zielt eingestellt werden konnen. 

Nach einer weiter bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung kann die Schicht axis 
Kunststoff mit geringer Harte aus einem Kunststoff oder einer Mischung von Kunst- 
25 stoffen hergestellt sein, die transparent, gefiiUt, insbesondere mineralisch oder orga- 

nisch gefullt und /oder gefarbt sind. Damit kann die Oberflache der Holzwerkstofi^latte 
-soweit sie beschichtet ist- vielfaltig gestaltet werden. 

Schon Schichtstarken von 20 |Lun fiir die Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte sind 
30 ausreichend, um auch bei weicheren Schichten eine gute Widerstandsfahigkeit gegen 
verschiedenste Beanspruchungen zu erreichen. Dabei konnen die "weichen" Kunststoff- 
beschichtungen mit den gleichen Auftragsverfahren aufgebracht werden wie bekannte 
Kunststoffbeschichtungen. ErfindungsgemaB betragt die Dicke der Schicht aus Kunst- 
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stoff bis zu 300 fim, vorzugsweise bis zu 40 jian, besonders bevorzugt bis zu 70 jLim, vor- 
teilhaft bis zu 100 nm, besonders vorteilhaft bis zu 150 ^im, insbesondere bis zu 250 jim. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist die mindestens eine Schicht 
5 aus Kunststoff mit geringer Harte Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 
schichtung auf einer Oberflache der Holzwerkstoffplatte. Eine Holzwerkstoffplatte hat 
in der Kegel zwei Haupt-Oberflachen, Vorderseite und Riickseite. Die Seitenkanten sind 
auch Bestandteil der Oberflache, es ist jedoch fiir zahlreiche Verwendungszwecke nicht 
erforderlich, die Seitenkanten mit der erfindungsgemaBen Beschichtung zu versehen. 

10 Im Zusammenhang mit dieser Erfindung ist mit dem Begriff Oberflache daher stfets 
Vorderseite und/oder Rucl<:seite gemeint, ohne deshalb die Seitenkanten auszuschlie- 
i3en. Nach dem Stand der Technik sind Oberflachenbeschichtungen fiir Holzwerkstoff- 
platten iiblich, die aus mehreren Schichten aufgebaut sind. Zumeist sind es Schichten 
aus unterschiedlichen Werfetoffen. Dieser Schichtaufbau kann auch im Rahmen der 

15 vorliegenden Erfindung vorteihaft eingesetzt werden. Die mindestens eine Schicht aus 
Kunststoff kann erfindungsgemaB Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 
schichtung der Holzwerkstoffplatte sein. 

Die erfindungsgemaBe Schicht aus Kunststoff aus Kunststoff kann dabei als auBen lie- 
20 gende oder als nicht-aufien liegende Schicht in die Oberflachenbeschichtung der Holz- 
werkstoffplatte integriert sein. Es hat sich herausgestellt, dass es zur Einstellung der 
raumakustischen Parameter nidit erforderlich ist, die Schicht aus Kimststoff mit gerin- 
ger Shore Harte A aufien anzuordnen. Die vorteilhafte Wirkung dieser Anmeldung wird 
auch erreicht, wenn die Schicht aus Kunststoff zum Beispiel zwischen Druckfarben- 
25 Auftrag vmd auBenliegender Lackschicht aufgetragen ist. 

Die erfindxmgsgemafie Holzwerlcstoffplatte kann weiter dadurch verbessert werden, 
dass mindestens zwei Schichten aus Kunststoff mit einer Shore Harte A unter 90, vor- 
zugsweise mit einer Shore Harte A unter 50, Bestandteil der Oberflachenbeschichtung 
30 sind. Dabei konnen die mindestens zwei Schichten entweder auf der gleichen Seite der 
Holzwerkstoffplatte angeordnet sein oder auf verschiedenen Seiten, z. B. auf der Vor- 
derseite xmd auf der Riickseite der Holzwerkstoffplatte, also auf den Haupt-Oberflachen 
der Holzwerkstoffjplatte. Sind zwei Schichten aus Kunststoff mit geringer Harte auf ein 
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und derselben Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufgetragen, so konnen sie unmittel- 
bar aufeinander aufgetragen sein. Dies ist z. B. dann zweckmaBig, wenn dimne Schich- 
ten des Kunststoffs besser aufzutragen sind oder anderweitige VerarbeitungsvorteUe 
gegeben sind. Falls gewiinscht, konnen zwischen den mindestens zwei Schichten des 
5 Kunststoffs geringer Harte audi eine oder mehrere Schichten eines anderen Werkstoffs 
angeordnet sein. Dabei kann es sich z. B. um Farbschichten, Lackschichten, Schichten 
mit Pigmenten oder um eine Schichte eines Werkstoffs mit anderer Shore Harte A han- 
deln. Ein solcher mehrschichtiger Aufbau der Oberflachenbeschichtung erweist sich 
insbesondere als vorteilhaft, wenn die raiunakustische Wirkung von Natvu-stoffen nach- 
lo geahmt werden soli. 

Im Rahmen der Erfindung erweist es sich insbesondere als vorteilhaft, wenn im Rah- 
men einer mehrschichtigen Oberflachenbeschichtung die mindestens eine Schicht des 
Kunststoffs an eine Schicht aus Kunstharz angrenzt. Zu den Kunstharz-Schichten zahlen 
15 vor allem Lackschichten, die eine wesentlich hartere Shore Harte A aufweisen als die 
erfindungsgemaJ3e Schicht aus Kunststoff. Solche Schichten aus Kunstharz konnen 
ober- oder unterhalb der Schicht aus Kunststoff angeordnet sein. Auch wenn die Schicht 
aus Kunststoff nicht-aul3en liegend angeordnet ist, bleibt deren raumakustische Wir- 
kung weitestgehend erhalten und wird durch die Schicht aus Kunstharz nicht abgedeckt. 

20 

GleichermaBen kann die Schicht aus Kimststoff geringer Harte an eine Schicht aus Far- 
be bzw. Pigmenten angrenzen. Auch hier ist die Schichtfolge der Oberflachenbeschich- 
tung zwischen der Oberflache der Holzwerkstoffplatte xmd der auBersten Schicht der 
Oberflachenbeschichtung frei wahlbar in Abstinmiung mit den gewxinschten raumaku- 
25 stischen Eigenschaften. So kann z. B. ein ein- oder mehrschichtiger Farbauftrag auf der 
Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufgetragen sein, auf den eine Schicht aus Runstoff 
geringer Harte aufgetragen ist. Die Schicht aus Kunststoff ist dann vorzugsweise trans- 
parent, um den Farbauftrag nicht zu verdecken. 

30 Sollte die Schicht aus Kimststoff geringer Harte nicht auf dem jeweiligen Untergrund 
haften, auf dem sie aufgetragen werden soil, so kann der Untergrund zuvor mit einem 
Haftvermittler behandelt sein. Im Rahmen der vorstehend beschriebenen Ausfiih- 
nmgsform kann so z. B. auf den Farbauftrag ein Haftvermittler aufgebracht sein, bevor 
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die Schicht aus Kimststoff geringer Harte aufgetragen wird, 

Werden an die Oberflache auBerordentliche Anforderungen hinschichtlich z, B. des Ab- 
riebs gestellt, so konnen auch in die erfindungsgemafien Oberflachen iibliche Zusatz- 
5 stoffe wie Korund oder andere Partikel eingearbeitet werden. 

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten 
mit einer mindestens abschnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, bei der 
lo mindestens eine Schicht aus Kunststoff aufweist, deren Shore-Harte Abis zu 90, vor- 
zugsweise bis zu 80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 auf die Oberfla- 
che der Holzwerlcstoffplatte aufgetragen wird. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird die Schicht aus Kunststoff in 
15 einer Dicke zwischen 20 ^m und 300 ixm aufgetragen, vorzugsweise bis zu 40 jim, be- 
sonders bevorzugt bis zu 70 \xm, vorteilhaft bis zu 100 |im, besonders vorteilhaft bis zu 
150 |im, insbesondere bis zu 250 jim. Trotz der verhaltnismaBig diinnen Schichtdicke 
ergibt sich ein deutlicher raumakustischer Effekt, insbesondere eine verbesseite SchaU- 
dammung. Je nach Auswahl des Kunststoffe geringer Harte und Anordnung der minde- 
20 stens einen Schicht aus Kunststoff geringer Harte kann in einfachen Versuchen die 

schalldammende Wirkung der erfindungsgemafi aufgetragenen Schicht nach den jewel- 
ligen Vorgaben optimiert werden. Alternativ kann in gleicher Weise die Schallwirkung 
von verschiedenen Naturstoffen nachgebildet werden. 

25 Als vorteilhaft hat sich zudem erwiesen, dass die erfindungsgemafie Schicht aus Kunst- 
stoff elastisch ist, insbesondere nach Abbau einer mechanischen Belastung, die eine 
Verformung bewirkt, also z. B. nach einer Stofi- oder Druckbelastung, wieder die ur- 
spriingliche Form einnimmt. Eine derart zahelastisch ausgebildete Schicht ist schlagbe- 
standig, scheuerfest und kratzbestandig. 

30 

Verfahrenstechnisch vorteilhaft ist es, wenn die Schicht aus Kunststoff geringer Harte 
durch Walzen aufgetragen wird. Walzen erlaubt das Aufbringen von Schichten inner- 
halb eines breiten Spektrums verschiedener Schichtdicke. Zudem gewahrleistet Walzen 
ALL01934 



-8- 



auch einen iiber die gesamte Oberflache der Holzwerkstoffplatte gleichmaI3igen 
Schichtauftrag. 

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die Schicht aus Kunststoff bei einer Temperatur von 
5 mehr als 80 ^C, vorzugsweise von mehr als 120 ^C, besonders bevorzugt von iiber 160 
aufgetragen wird. In diesem Temperaturbereich lassen sich geeignete Kunststoffe be- 
sonders gut verarbeiten, z. B. in diinnen Schichtdicken anftragen, schnell trocknen oder 
ausreagieren und mit hohen Verarbeitnngsgeschwindigkeiten auftragen. 

10 Einzelheiten der Erfindnng werden nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel erlau- 
tert. 

Auf eine Hartfaserplatte wird zunachst eine handelsiibliche Grundierung zum Glatten 
der Oberflache aufgetragen. Auf die Grundierung werden zwei Lackschichten aufgetra- 
15 geii> um ein farbiges Dekor zu erzeugen, Als Lacke werden Acryllacke eingesetzt. Jede 
der bisher aufgetragenen Schichten ist ausgehartet, Auf die zuletzt aufgetragene Lack- 
schicht wird nun eine Schicht Kunststoff aufgetragen, die eine Shore-Harte A von 55 
aufsveist. Niu* als Beispiel fiir die mogliche Zusanmiensetzung einer solchen Schicht 
wird die nachfolgende Materialmischung genannt: 

20 

Acrylatdispersionen: 48 Gewichts-Prozent (Gew.-%), Pigmente (Titiandioxid oder ande- 
re) 8 Gew.-96, Bariumsulfat 17 Gew.-%, Kaolin 2 Gew.-%, Damnapulver 15 Gew.-%, Ad- 
ditive (beispielsweise Verdicker, Stabilisatoren fur die Dispersionen etc.) 3 Gew.-% und 
Wasser 7 Gew.-%. Bei dem hier als Dammpulver bezeichneten Bestandteil der Mate- 
25 rialmischung handelt es sich um organische Partikel, die als Fiillstoff eingesetzt werden, 
und die in Abhangigkeit von der gewiinschten Shore-Harte A ausgewahlt werden. 

Diese Kunststoff-Schicht wird mit einer Schichtdicke von 50 \}m bei einer Temperatur 
von 150 °C aufgetragen. Bei der genannten Auftragstemperatiu: hartet die Kimststoff- 
30 Schicht in kurzer Zeit aus, ohne dass besondere Mafinahmen fur die Trocknung instal- 
liert werden miissen. Abschliefiend werden zwei Schichten UV-hartbarer Lacke aufge- 
tragen und ausgehartet. 
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Anspriiche 

5 1. Holzwerkstoffplatte, insbesondere Wand-, Decken- oder Fiifibodenpaneel, mit 
einer mindestens abschnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff aufweist, deren Shore-Harte Abis zu 90, vorzugsweise 
bis zu 80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 betragt. 

lo 2. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1 mit mindestens einer Schicht aus Kunststoff, 
wobei als Kunststoff ein thermoplastischer Kunststoff oder eine Mischung aus Ktmst- 
stoffen, die naindestens einen thermoplastischen Kunststoff enthalten eingesetzt ist. 

3. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1 mit mindestens einer Schicht aus Kunststoff, 
15 aus einem Polyolefin, einem reaktiven Polyolefin (POR), einem Polyurethan (PU), ei- 
nem Ethylen-vinyl-acetet (EVA) oder einem Epoxid, vorzugsweise in Pulverform, einer 
Mischung der vorgenannten Kunststoffe oder einer Mischung von Kunststoffen, die 
mindestens einen der vorgenannten Kunststoffe enthalt. 

20 4. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1 mit mindestens einer Schicht aus einem 

Kunststoff oder einer Mischung von Kunststoffen, der transparent, gefiillt, insbesondere 
mineralisch oder organisch gefullt und / oder gefarbt ist, 

5. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, mit mindestens einer Schicht aus Kunst- 
25 stoff, wobei die Dicke dieser Schicht zwischen 20 |im und 300 |im betragt, vorzugsweise 

bis zu 40 |uii, besonders bevorzugt bis zu 70 jim, vorteilhaft bis zu 100 |im, besonders 
vorteilhaft bis zu 150 |Lun, insbesondere bis zu 250 jim. 

6. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadiu:ch gekennzeichnet, dass die minde- 
30 stens eine Schicht aus Kunststoff Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 
schichtung auf einer Oberflache der Holzwerkstofl^latte ist. 
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7. Holzwerlcstoffplatte nach Anspnich 6, dadurch gekennzeichnet, dass die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff eine auBen liegende oder eine nicht-auBen liegende 
Schicht ist. 

5 8. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
zwei Schichten aus Kunststoff auf die Holzwerkstoffplatte aufgetragen sind. 

9. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
eine Schicht aus Kunststoff auf jeder Haupt-Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufge- 

10 tragen ist. 

10. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
zwei Schichten aus Kunststoff auf mindestens einer Haupt-Oberflache der Holzwerk- 
stoffplatte aufgetragen sind, 

11. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den mindestens zwei Schichten aus Kunststoff mindestens eine Schicht eines anderen 
Werkstoffs, insbesondere eines Werkstoffs mit anderer Shore Harte A, angeordnet ist. 

20 12. Holzwerkstof^latte nach Anspruch 6, dadvirch gekennzeichnet, dass die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff an eine Schicht an Kunstharz angrenzt, insbesondere 
an eine Lackschicht. 

13. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, das die minde- 
25 stens eine Schicht aus Kunststoff an eine Schicht aus Farbe angrenzt. 

14. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht 
aus Kunststoff auf eine Schicht eines Haftvermittlers aufgetragen ist oder dass auf die 
Schicht aus Kxmststoff eine Schicht eines Haftvermittlers aufgetragen ist. 

30 

15. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht 
aus Kunststoff elastisch ist, insbesondere nach Abbau einer mechanischen Belastung, 
die eine Verformung bewirkt, wieder die urspriingUche Form annimmt. 
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16. Verfahren zum Herstellen einer Holzwerkstoffplatte mit einer Oberflachenbe- 
schichtung, insbesondere von Wemd-, Decken- oder Fufibodenpaneelen, wobei minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff mit einer Shore Harte A bis zu 90, vorzugsweise bis zu 
80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 auf die Oberflache der H0I2- 

5 werkstoffplatte aufgetragen wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 
Kunststoff in einer Dicke zwischen 25 ^im und 300 |im aufgetragen wird, vorzugsweise 
bis zu 40 |jim, besonders bevorzugt bis zu 70 pm, vorteilhaft bis zu 100 |im, besonders 

10 vorteilhaft bis zu 150 |im, insbesondere bis zu 250 |Lun. 

18. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 
Kunststoff mittels Walzen aufgetragen wird. 

15 19. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 

Kunststoff bei einer Temperatur von mehr als 80 **C, vorzugsweise iiber 120 **C, beson- 
ders bevorzugt fiber 160 aufgetragen wird. 



ALL01934 



12- 



(08302.3) 

Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Holzwerkstoffplatte, insbesondere ein Wand-, Decken- oder 
FuBbodenpaneel, mit einer mindestens abschnittsweise aufgetragenen Oberflachenbe- 
schichtung, die mindestens eine Schicht aus Kunststoff aufweist, deren Shore-Harte A 
bis zu 90, vorzugsweise bis zu 80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 
betragt. Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstellung der Holzwerkstoff- 
platte, 
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